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Ver£ahrezi xvaa Herstellen exner Blechpla-bxne , in sbe sonde are 
aus Stahl, fiir Karosser±ebaute±le von Kraftf ahrzeu^en 

Die Erfindung betrif ft ein V^rfahren zum Herstellen einer 
Blechplatine, insbesondere aus Stahl, ftir Karosseriebauteile 
von Kraft fahrzeugen mit mindestens einem lokalen 
Verstar kungsbereich . 

Blechplatinen dieser Art sind bekannt. Aus ihnen werden 
Karosseriebauteile, wie z.B. die Innenbleche von Turen oder 
von Front- und Heckklappen, ausgeschnitten . Urn den 
Anforderungen einerseits nach moglichst geringem Gewicht und 
andererseits nach ausreichender StSrke an kritischen 
Punkten, wie den Anschlussstellen von Scharnieren, zu 
gentigen, ist es bekannt, in Ausschnitten der Blechplatinen 
passende VerstSrkungsbleche mit nicht linearen NahtverlSuf en 
einzuschweilien (DE 195 24 235 Al) . Die Herstellung solcher 
Blechplatinen mit lokalen VerstSrkungen ist aufwisndig und 
ftihrt zu einem nicht unerheblichen Verschnitt* 

DarUber hinaus ist es bekannt (WO 00/00320), Blechplatinen 
aus einzelnen, unterschiedlich dicken Zuschnitten mit 
geraden Schnittkanten zusaminenzuschweiBen . Ein* solches 
Verfahren ist aufwendig, insbesondere dann, wenn es gilt, 
nur vergleichsweise kleine Bereiche verstarkt auszubilden- 
In solchen Fallen muss fUr jeden anders dimensionierten 
Bereich ein eigener Zuschnitt erstellt werden. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein einf ach und 
ohne Verschnitt durchzuftlhrendes Fertigungsverf ahrren fur 
eine Blechplatine ftir Karosseriebauteile von Kraf tf ahrzeugen 
zu entwickeln, die den Anforderungen eines Leichttoaus in 
Verbindung mit ausreichender Haltbarkeit in mechanisch 
hochbeanspruchten Bereichen gentigt. 

Diese Aufgabe wird bei einem Fertigungsverf ahren der 
eingangs genannten Art durch folgende Verf ahrensschritte 
geiast: 

a) In einem kontinuierlichen Fertigungsverf ahren wird ein 
Blechband mit parallel zur Bandl^ngsrichtung 
verlaufenden Streifen unterschiedlicher Dicke und/oder 
GOte hergestellt. 

b) Von dem Blechband werden einzelne Blechzuschnxtte mit 
gerade verlaufender Schnittkante abgelangt. 

c) Ein erster Blechzuschnitt dieses Bandes wird mit einem 
zweiten Blechzuschnitt mit gerade und quer zur 
L^ngsrichtung der Streifen des ersten Biechzuschnittes 
verlaufender Fugelinie so gefiigt, dass die Streifen mit 
groBerer Dicke und/oder h5herer Gate die lokalen 
Verstarkungsbereiche bilden- 

Bei der Erfindung werden die Vorteile des kontinuierlich 
gefertigten gestreiften Bandes genutzt^ urn an einer 
bestimmten Stelle der Blechplatine Oder iriehreren bestimmten 
Stellen der Blechplatine einen bzw. mehrere verstarkte 
Bereiche zu erhalten. Dabei wird das gestreifte Blech nur 
dort eingesetzt, wo ein verstarkter Bereich gewunscht wird. 
Ira Ubrigen Bereich kann ein einf aches Blech Verwendung 
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PATENTANSPRUCHE 

1. Verfahren zuca Herstellen einer Blechplatine insbesondere 
aus Stahl far die Herstellung von Karosseriebauteilen 
von Kraftfahrzeugen mit mindestens einem lokalen 
Verstarkungsbereich (13, 14, 21, 22, 34 bis 37), 
gekennzeichnet durch folgende 
Schritte: 

a) In einem kontinuierlichen Fertigungisverf ahren wird 
ein Blechband (1) mit parallel zur Bandlangsrichtung 
verlaufenden Streifen (2 bis 6) unterschiedlicher Dicke 
und/oder Gtite hergestellt. 

b) Von dem Blechband (1) werden einzelne Blechzuschnitte 
(7) mit gerade verlaufender Schnittkante abgelangt. 

c) Ein erster Blechzuschnitt (7) dieses Blechbandes (1) 
wird mit einem zweiten Blechzuschnitt (9) rait gerade und 
quer zur Lfingsrichtung der Streifen (2, 3, 4, 5) des 
ersten Blechzuschnittes (7) verlaufender Ftigelinie (10) 
so gefugt, dass in den Streifen (2, 3) mit gr5l5erer 
Dicke und/oder hoherer Giite die lokalen 
Verstarkungsbereiche (13, 14) liegen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, 

da durch gekennzeichnet, dass 
die Blechplatine aus zwei Blechzuschnitten (15, 16, 24, 
25) gestreifter Bander und gegebenenf alls einem nicht 
gestreiften Band gefUgt werden. 
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3. Verfahren nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
die gestreiften BSnder unterschiedlich gestreift sind. 
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